
OIL-X
FILTRO COALESCENTE

Garantia de 10 anos no corpo e vida
útil de 12 meses no elemento
coalescente, reduz o custo de

manutenção e o tempo de
inatividade.

Filtros coalescentes projetados para
total gerenciamento do fluxo de ar,

redução da perda de pressão e maior
capacidade de retenção dos

contaminantes, a linha OIL-X melhora
a eficiência e garante ar comprimido

de excelência.

Eficiência certificada na
remoção de partículas

sólidas e aerosois de água
e óleo para atender todas
as classes da ISO 8573-

1:2010 e 12500-1.

Elemento plissado de alta desempenho, com gerenciamento patenteado de fluxo de ar, garante ar
comprimido de excelência por 12 meses de operação.

(Considerado compressor de 50kw/h - 8000 hrs)

EFICIÊNCIA E DESEMPENHO CERTIFICADO



Potencia consumida / ano 

Diferencial de pressão

A contaminação do ar comprimido é um problema significativo para os processos de fabricação que
dependem dele. Independentemente de o ar comprimido realmente entrar em contato direto com o produto,
um fornecimento limpo, seco e confiável é essencial para manter a produção funcionando de forma eficiente
com o mínimo tempo de inatividade.

 |Tubulação de aço corroída|

A perda de pressão e os vazamentos são os grandes vilões que contribuem para o aumento do consumo
energético do compressor, desta forma a Parker domnick hunter, que é lider e referência mundial em
tratamento de ar comprimido, projetou a linha OIL-X para ter a menor perda de pressão do mercado.

Em média a cada 2
PSI de aumento de

pressão, aumenta em
1% o consumo
energético do
compressor  |Consumo anual estimado considerando compressor de 50kw e 8000 horas de operação|

CONTAMINAÇÀO NO PROCESSO DE COMPRESSÃO

O IMPACTO DOS FILTROS COALESCENTES NO 

CONSUMO ENERGÉTICO DO COMPRESSOR
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