domnick

hunter Dlﬂhltfﬁ

O vapor é frequentemente negligenciado como
FI lTRu D E VA Pn R parte de um processo, considerado como um

adicional as necessidades de filtragdo de

GRAU cUI_INARIU liquidos e gases.

Entretanto, o vapor é largamente utilizado em
aplicagdes industriais e deve ser tratado com o
mesmo grau de importéncia do ar, gases e
liquidos, para obter longa vida dtil do filtro e
eficécia no custo do sistema.

A qualidade do vapor usado nas industrias de
alimentos e laticinios fem sido colocada em um
nivel mais elevado na agenda de um crescente

ndmero de empresas. Padrdes minimos aceitdveis
estdo agora sendo citados numa base mais
regular, com especial referéncia ao vapor de

Grau Culindrio. O vapor serve a vdrios propdsitos

na industria de alimentos e bebidas. E
fundamental que este vapor seja de alta
qualidade para garantir um funcionamento
eficaz e continuo do processo.

 BENEFICIOS

e Elevada capacidade de retencao de contaminantes.
¢ Configuracéo de filtro ‘TJUMBQO’ garante maxima utilizagéo da capacidade
da tubulacéo.

CARACTERISTICAS

¢ Elmentos filtrantes construidos em aco inox AlSI 316l.
e Vazdes excepcionalmente altas.
o Disponivel em grau culinario 1pm.




ESPECIFICACOES

Vapor de Processo

Vapor Culinario (Padrao 3A 609-03)

* Direto da caldeira

» Menhum contato direto com o produto senda fabricado

* 95% de retencao das particulas » 2um na fase liquida
s Fabricado com ao inoxidavel da série 300
* Quaisquer aditivos na alimentacao da caldeira devem

estar em canformidade com CRF 21, Cap. 1, Parte 173,
Secan 173.31.

Aplicacoes

Aplicacoes

* Aguecimento geral
« Camisas de vapor

* Sistemas de eliminacaa de residuos bicldgicos

* |Utilizado em contato direto com alimentos

» Contalo direto com o processamento de alimentos
e sistemas HVAC

Cartuchos

Cartuchos

Mecessario se o vapor é utilizado para esterilizar
cartuchos filtrantes de liquidos ou gases

Selecao dependente dos pardmetros de vazao

Sinterizados 25pm
[critérios de selecao)

Use para vazdes relativamente baixas

Plissado 5pm

lcritérios de selecao)

Altas vazoes e capacidade de
retencdo de contaminantes

Sinterizados 1Tpym
[critérios de selecdol

Use para vazdes relativamente baixas

Plissados 1Tpym
(critérios de selecao)

Use para maximizar a capacidade de vapor da tubulacdo

Filtros Jumbo
[critérios de selecao)

Maior capacidade disponivel




PLISSADO

ESPECIFICAGDES

Materiais de Construcao
Meio filtrante:
Nucleo de suporte interno: Ago inoxidavel 316L

Aco inoxidavel 3160

Gaiola de protecao externa:Aco inoxidavel 3161

Conectores:

0'rings padraoc/gaxetas:

Aco inoxidavel 3161
Barracha EPDM [padraal
Silicone e Viton

[opcdes disponiveis)

Todos os componentes do cartucho sao fabricados com
materiais adequados para contato com alimentos e em
conformidade com os requisitos da FDA CFR 21 "Aditivos
Alimentares indiretos: Polimeros”; Regulamento Europeu
EC1935 / 2004, relativos aos materiais e objetos em
contacto com produtos alimentares; Sequranca Bioldgica
pela versdo corrente da USP Classe VI - 121°C Plasticos e

equivalentes 15010993,

SINTERIZADO

Materiais de Construcao

Meio filtrante: Aco inoxidavel

sinterizado 316L

Conectores: Aco inoxidavel

1.4307 [AIS 1304)
Borracha EFDM

0’rings padrao/gaxetas:

Todos os componentes do cartucho sdo fabricados com

materiais adequados para contato com alimentos e em

conformidade com os requisitos da FDA CFR 21 "Aditivos
Alimentares indiretos: Polimeros”; Regulamento Europeu A faixa de temperatura maxima recomenda-

EC1935/ 2004, relativos aos materiais e objetos em

contacto com produtos alimentares; Seguranca Bioldgica

Condicoes de Operacao Recomendadas
O diferencial de pressao maximo na direcao

Materiais de Construcao da Carcaca
Material: Aco inoxidavel 316L

do fluxo (lado externo para interno) é 10 barg Acabamento da superficie
[145,3 psig).

0 maximo diferencial de pressao na direcdo
contraria ao fluxo (interno para externo) é 2

barg (29,0 psig).

A faixa de temperatura maxima recomenda-
da para operacao continua € -75°C (-103°F)

to +200°C (392°F).

Nota: A temperatura depende do material do o'ring

Area Efetiva de Filtracao (AEF)
10" [250 mm]

0,15 m2 (1,61 ft2)

Simples Interno:
Simples Externo:

Eletropolido Ra 0,8
Polimento mecanico
[britho comerciall
Jumbo Internao: Montante- jateado

Montagem externa -

grao de areial80
Jumbo Externo: Jateado
Respiro/dreno:

Simples/Jumba 1/4" BSPP
rosca fémea
Material das vedacoes: EPDM asséptico

Temperatura e Pressao de projeto

da Carcaca

Simples: 16 barg (232.06 psig
@ 200 °C (392 °F)

Jumbo: 7 barg [101.52 psig)
@ 170.5 °C (338.9 °F)

Condicoes de Operacao Recomendadas Materiais de Construcao da Carcaca

O diferencial de pressdo maximo na direcao Material: Ago inoxidavel 316L

do fluxo [lado externo para interno) é 10 barg  Acabamento da superficie

(1453 psig]_ Interna: Eletropolido Ra 0.8
Externo: Polimento mecanico

0 maximo diferencial de pressao na direcao
contréria ao fluxo (interno para externo) € 5

barg [ 72,51 psig).

[brilho comercial)
Respiro/dreno: Y BSPP

rosca fémea

[fornecida com o tampéo)
Material das vedacdes:  EPDM asseptico

da para operacao continua é -75 °C (- 103 °F]

pela versa@o corrente da USP Classe VI - 121° C Plasticos e to +200 °C [392 OF]-
equivalentes 1S010993.

PLISSADO

ZCHS - ]
|

Cédigo | Comprimento (nominall Coédigo | Grau de filtracdo nominal (vapor)

W = X

25" [65mm) ||005 50 pm

5 [125 mm)] || 001 1,0 pm [Culinériol
5" [125 mm)]

107 [250 mm)]

207 [500 mm)]

300|750 mm)

Mota: A temperatura depende do material do o'ring

B
c
It
3
4

Cédigo | Conector

Oh DOE

BF/226 Baioneta
TRUSEAL

3" JUMBO

4" JUMBO

SINTERIZADO

ZCSS

Temperatura e Pressao de projeto

da Carcaca
16 barg (232.06 psig) @ 200°C (392°F)

Cadigo | Comprimento (nominall Cédigo | Grau de filtracao nominal [vapor) Cédigo | Conector

B
A
K
1

2
3

257
5"
5
107
207
30"

165 mm)
[125 mml]
[125 mm]
[250 mm)
[500 mm)
[750 mm)

001 1.0 pm B Dh DOE
025 250 ym E BF/226 Baioneta
T TRUSEAL



