
BENEFÍCIOS

Benzeno                           
Tolueno                        
Xileno                              
Ciclo-hexano                        
Acetaldeído
2-Butanona                              
Dimetil éter                  
Acetato de etila
Acetato de Isopentilo                  

As unidades de PCO2 funcionam como
dispositivos de "Proteção de Incidentes de

Qualidade" , que conferem eficiência à
qualidade do CO2 por 12 meses contra os

seguintes contaminantes potenciais:
 

 
  
 
 

 
 

• Qualidade garantida do dióxido de carbono - Eficaz na remoção de uma combinação de impurezas e
contaminantes potenciais
• Proteção contra impurezas conhecidas por alterações no sabor de bebidas - Ajuda a evitar a deterioração
do produto protegendo a reputação dos engarrafadores.
• Garante que o dióxido de carbono atenda às especificações e diretrizes da indústria de bebidas
eliminando os contaminantes fora do padrão de qualidade exigida.

• Purificação abrangente em seis estágios.
• Instalação simples.
• Design compacto.
• Baixa manutenção.
• Baixa queda de pressão.
• Atende aos padrões ISBT.
• Materiais construtivos inspecionados por empresas independentes em conformidade com o Código 21
CFR.

PCO2
SISTEMA DE BARREIRAS DO CO2

CARACTERÍSTICAS

Contaminantes potenciais no CO2
podem ser impurezas residuais oriundas

da fonte do gás ou acidentalmente
introduzidas durante o transporte,

distribuição e armazenamento.

Sulfeto de hidrogênio
Metilisobutilcetona
Etanol
Metanol
Dióxido de enchofre
Estireno       
COS
Água

 

 



 

ESTÁGIOS DE FUNCIONAMENTO



 

REMOÇÃO DE CONTAMINANTES NOS 

3 ESTÁGIOS DE PROTEÇÃO.



 

DADOS TÉCNICOS


